SUPERFORM/AF

SUPERFORM/AF je stroj ur€eny na strihanie, ohybanie a tvarovanie
paskovanych axialnych suciastok s priemerom vyvodov od 0,5 po 0,8
mm.

Unikatny, plne mechanicky tvarovaci systém umoZznuje zastavit' otaanie
stredovych vodiacich kolies, kym dvojica formovacich celusti uchopi
vyvody suciastky a vyformuju ich do tvaru podlfa vybratej matrice.
Sudiastky su v tomto pripade najprv odstrihnuté a zohnuté do tvaru "U"
podla predtym nastavenych rozmerov a az potom dbjde k preformovaniu.
Parametre strihania, ohybania ako aj pozicia preformovania su plynule
nastavitelné. Rozliéné formy sa daju dosiahnut' jednoduchou vymenou
dvojice tvarovacich celusti.

Je tiez mozné vynat' Casti, ktoré tvaruju a robit' len strihanie a ohybanie do
tvaru "U".Po pripojeni regulovatelného motorového pohonu je praca

= zautomatizovana a zvySi sa produkéné rychlost'.
Produkéna rychlost': do 7000 suc/h
ODSTUP Rozmery v mm (* mdZe vzras v zavislosti od priemeru stgiastky)
model P L | C H B d D | a z
min |max | max | min | min | max | min | max | min | max | max min | max
7915.095 (Standard) 1056150 |12 6| 9 | 8 | 11 |05|08| 8 |25 2 4
s 420.800 tvarovacou matricou
B 7915.095 (Standard) 10561 |50 |1.2|6.5*|9.5|85*11.5/06|09| 8 | 3 | 2 4
s 420.750 tvarovacou matricou
7915.096 (zosilnenyz 10561 |50 15| 7 | 12 | 9* 14 108 | 1 8 3 2 4
s 420.750 tvarovacou mafricou
7915.097 (extra zosilneny) 13 |61 |50 | 25(11*|{16 |13*| 18 | 1 |13| 8 | 4 | 2 | 4
s 430.700 tvarovacou matricou

ODSTUP, ZAMOK DOVNUTRA

Rozmery v mm (* m6ze vzras v zavislosti od priemeru suciastky)

model P L C H B d D z
c min | max | max | min | min | max | min | max | min | max | max | min | max
H D 7915.095 (Standard) 105,61 | 50 | 1.2 |45 8 |75 11 |05|08 | 8 3 4

B s 420.850 tvarovacou matricou

z L 7915.095 (Standard) 105,61 | 50 | 1.2 (45| 8 |75 11 |06 |09 8 3 |45
s 420.950 tvarovacou matricou

P 7915.096 (zosilnenyzl 105/ 61 | 50 | 1.5 |55 | 11 |85*| 14 | 0.8 | 1 8 3 |45
s 420.950 tvarovacou mafricou

ODSTUP, ZMENSENY RASTER

Rozmery v mm (* mbze vzras v zavislosti od priemeru suciastky)

model P L C H B d D z E
c min | max | max | min | min | max | min | max | min | max | max | min | max

D 7915.095 (Standard) 8 |59 |50 (12|59 | 7|11 |05|/09| 8 | 2| 4 |1.27

B H s 420.900 tvarovacou matricou
Z L 7915.096 (zosilnenyzl 8 |59 |50 15| 6" |12 8|14 /08| 1 8 | 2| 4 127

s 420.900 tvarovacou mafricou
P 7915.097 (extra zosilneny) 105/ 59 |50 25| 9* |16 |[11* |18 | 1 |13 | 8 | 2 | 4 |[1.27

s 430.900 tvarovacou matricou

TELO PRICHYTENE K DPS
Rozmery v mm (* m6ze vzras v zavislosti od priemeru suciastky)
= model P L C B d D
2 min max max min min max min max max
B L 7915.095 (Standard) 10.5 | 61 50 1.2 5 8 0.5 0.8 8
s 421.000 tvarovacou matricou
P

7915.095 SUPERFORM/AF Standard, bez tvarovacej matrice 420750 ODSTUP, vinka 3mm
7915.096 SUPERFORM/AF zosilneny, bez tvarovacej matrice 420800 ODSTUP, vinka 2.5mm
7915.097 SUPERFORM/AF extra zosilneny 420850 ODSTUP/ZAMOK DOVNUTRA (d:0.5-0.8)
bez tvarovacej matrice 420900 ODSTUP/ZUZENIE
7915.185 Drziak paskového kotu¢a BR6 pre SUPERFORM 420950 ODSTUP/ZAMOK DOVNUTRA (d:0.6-1)
7915.032 Mot. jednotka pre SUPERFORM/AF, 220V- 50/60Hz 421000 TELO PRICHYTENE K DPS
7915.033 Mot. jednotka pre SUPERFORM/AF, 110V- 50/60Hz 430700 ODSTUP matrica (d:1-1,3mm)
7915.184 Podavac sypanych su¢. CS40 pre SUPERFORM/AF 430900 ODSTUP/ZUZENIE (d:1-1,3mm)
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